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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EC, entering into force 17 May 2006
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Fume extractor

Type designation

Carry Vac 3230V 0700 003 890
Carry Vac 3230V Hose 0700 003 893
Connection

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorized representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goéteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, Fax: +46 31 50 92 22

The following harmonized standards in force within the EEA has been used in the design:

EN ISO 21904-1:2020, EN ISO 12100:2010, EN ISO 20607:2019

EN 61000-6-2:2019, EN 61000-6-4:2019

EN 61000-3-3:2013, EN 60204-1:2018

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorized representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature Position

&.G,\u\ 02 MM _— a Global Director Light Industrial
Products Welding and Plasma

2023-05-22 Bartosz Kutarba

C€2023
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

Type of equipment
Fume extractor

Type designation
CarryVac 3 230V 0700 003 891

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

Health and safety in welding and allied processes — Equipment for

- BS EN ISO 21904:2020 capture and separation of welding fume — Part 1: General
requirements.

- BSEN ISO 12100:2010 Safety of machme_ry - Gene_ral principles for design — Risk
assessment _and risk reduction.

- BS ENISO 20607:2019 Safety of machinery — Instruction handbook

- BS EN ISO 61000-6-2:2019 EN 61000-6-4:2019

- BS EN 61000-3-3:2013 EN 60204-1:2018

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the U
manufacturer’s authorised representative established within the UK, that the equipment in C
question complies with the safety and environmental requirements stated above.

Bavdocs Wakerhe W/Mﬂ/

K
A

Bartosz Kutarba David Todd
Global Director Light Industrial Products Commercial Director,
Welding and Plasma ESAB Group UK & Ireland

Date: 2023-05-22 Date: 2023-06-01
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1 BEZPIECZENSTWO

1 BEZPIECZENSTWO

1.1 Znaczenie symboli

Uzyte w dalszej czesci niniejszej instrukcji oznaczaja: Uwaga! Nalezy mieé sie na bacznosci!

® NIEBEZPIECZENSTWO!
Oznacza bezposrednie zagrozenia, ktére, jesli nie uda sie ich uniknaé, beda
skutkowaé odniesieniem bezposrednich, powaznych obrazen ciata lub smiercia.

OSTRZEZENIE!

Oznacza potencjalne zagrozenia, ktére moga skutkowa¢ odniesieniem obrazen ciata
lub $miercia.

Oznacza zagrozenia, ktére moga skutkowa¢ odniesieniem niewielkich obrazen ciata.

A
A PRZESTROGA!
A

OSTRZEZENIE!

Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje
obstugi, wszystkie oznaczenia, przepisy BHP oraz karty L J

charakterystyki (SDS).

1.2 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Uzytkownicy urzadzen firmy ESAB ponoszg odpowiedzialno$é za stosowanie odpowiednich srodkéw
ostroznosci przez osoby uzywajgce lub znajdujgce sie w poblizu tych urzgdzen. Srodki ostroznosci
muszg spetnia¢ wymagania stawiane tego rodzaju urzgdzeniom spawalniczym. Poza standardowymi
przepisami dotyczacymi miejsca pracy nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen.

Wszelkie prace powinny by¢é wykonywane przez przeszkolony personel, dobrze znajgcy zasady
dziatania urzgdzenia. Nieprawidtowa obstuga urzgdzenia moze prowadzi¢ do sytuacji
niebezpiecznych, a w rezultacie do obrazen operatora oraz uszkodzenia sprzetu.

1. Kazdy, kto uzywa urzgdzenia, powinien znac:
* zasady jego obstugi
+ lokalizacje wytgcznikdw awaryjnych
* jego dziatanie
» odpowiednie srodki ostroznosci
+ zasady spawania i ciecia lub innego typu eksploatacji urzgdzenia
2. Operator powinien dopilnowac, aby:
* w momencie uruchamiania urzgdzenia w jego poblizu nie byto Zadnych oséb nieupowaznionych
» w chwili zajarzania tuku lub rozpoczecia prac przy uzyciu urzadzenia wszystkie osoby byty
odpowiednio zabezpieczone
3. Miejsce pracy powinno by¢:
+ odpowiednie do okreslonego celu
» wolne od przeciggow
4. Sprzet ochrony osobiste;:
* Nalezy zawsze stosowac zalecany sprzet ochrony osobistej, taki jak okulary ochronne, odziez
ognioodporna, rekawice ochronne
» Nie nalezy nosi¢ zadnych luznych elementéw odziezy, takich jak szaliki, bransolety, pierscionki
itp., ktére mogtyby o co$ zahaczy¢ lub spowodowac poparzenie

0448 045 001 -5- © ESAB AB 2024



1 BEZPIECZENSTWO

5. Ogodlne srodki ostroznosci:
* Upewni¢ sie, ze przewdd masowy jest podtgczony prawidtowo
» Prace na urzgdzeniach wysokiego napiecia moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego elektryka
» Odpowiedni sprzet gasniczy musi by¢ wyraznie oznaczony i znajdowac sie w poblizu.
+ W trakcie pracy urzadzenia nie wolno przeprowadzac¢ jego smarowania ani konserwacji

W przypadku wyposazenia w chiodnice ESAB

Uzywac jedynie chtodziwa zatwierdzonego przez ESAB. Niezatwierdzone chtodziwo moze uszkodzic¢
sprzet i stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa produktu. W przypadku wystgpienia uszkodzenia
tego typu wszystkie postanowienia gwarancyjne ESAB przestajg obowigzywac.

Aby uzyskac informacje na temat sktadania zamowien, patrz rozdziat ,AKCESORIA” w instrukcji
obstugi.

OSTRZEZENIE!
Spawanie i ciecie tukowe moze stwarza¢ zagrozenie dla operatora i innych oséb. Podczas
spawania lub ciecia nalezy stosowac odpowiednie $rodki ostroznosci.

3 o PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM — moze skutkowaé $miercia

? * Przeprowadzi¢ montaz i uziemienie urzgdzenia spawalniczego zgodnie z instrukcjg
obstugi.

Nie dotyka¢ elementéw pod napieciem ani elektrod odstonietg skérg, w mokrych
rekawicach lub w mokrej odziezy.

» Odizolowac¢ sie od obrabianego przedmiotu i ziemi.

» Upewni¢ sie, ze stanowisko pracy jest bezpieczne

POLA ELEKTRYCZNE | MAGNETYCZNE — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

§ * Spawacze z wszczepionymi rozrusznikami serca powinni przed rozpoczeciem
:?.’. I \ spawania zasiegna¢ opinii lekarza. Pole elektromagnetyczne moze zaktécac prace
— niektorych rozrusznikéw.
* Narazenie na dziatanie pola elektromagnetycznego moze tez mie¢ inne skutki
zdrowotne, ktére sg nieznane.
+ Spawacze powinni stosowac sie do nastepujgcych procedur, aby ograniczyé skutki
narazenia na dziatanie pola elektromagnetycznego:

o Poprowadzi¢ elektrode i przewody robocze po tej samej stronie ciata. Jesli to
mozliwe, zabezpieczy¢ je tasmag klejgca. Nie stawac miedzy uchwytem a
przewodami roboczymi. W zadnym wypadku nie owija¢ przewodu spawalniczego
ani roboczego wokot ciata. Ustawic zrédio zasilania i przewody jak najdalej od
ciafa.

o Przewdd roboczy podigczac do przedmiotu obrabianego mozliwie najblizej
obszaru spawania.

GAZY | OPARY — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

* Glowe nalezy trzymac poza zasiegiem gazow.
» Stosowac wentylacje, odprowadzanie przy tuku lub obydwa zabezpieczenia,
usuwajgc opary i gazy ze strefy oddychania i miejsca pracy.

PROMIENIOWANIE LtUKU — moze powodowac¢ obrazenia oczu i poparzenia

Y Q skory
_é « Chroni¢ oczy i ciato. Stosowa¢ odpowiednig maske spawalniczg i szkfa filtrujgce
oraz nosi¢ odziez ochronna.
» Chron osoby znajdujgce sie w poblizu, stosujgc odpowiednie ekrany lub zastony.

0448 045 001 -6 - © ESAB AB 2024



1 BEZPIECZENSTWO

HALAS — nadmierny hatas moze uszkodzi¢ stuch

Chroni¢ uszy. Stosowac stuchawki wyciszajgce lub inne zabezpieczenie.

CZESCI RUCHOME — mog3a powodowa¢é obrazenia ciata

* Wszystkie drzwi, panele, ostony i pokrywy powinny by¢ zamkniete i bezpiecznie
zamocowane.

+ Tylko wykwalifikowani pracownicy powinni zdejmowac ostony w przypadku
koniecznosci wykonania konserwacji i usuniecia usterek.

Nigdy nie zbliza¢ rgk, wtosow, luznej odziezy ani narzedzi do ruchomych czesci.
Po zakonczeniu serwisowania i przed uruchomieniem urzadzenia spawalniczego
nalezy zamontowac panele lub pokrywy i zamkngc¢ drzwi.

§©
3 B

ZAGROZENIE POZAREM

» Iskry (rozpryski) mogg spowodowac pozar. Upewni¢ sie, ze w poblizu nie ma
materiatow tatwopalnych.

* Nie uzywac¢ na zamknietych pojemnikach.

GORACA POWIERZCHNIA — czesci mogg spowodowac poparzenia

» Nie dotyka¢ czesci gotymi rekami.

* Przed przystgpieniem do pracy ze sprzetem nalezy odczekac pewien czas, az
ostygnie.

» Do obstugi goragcych czesci nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi i/lub izolowanych
rekawic spawalniczych, aby zapobiec oparzeniom.

D)
N

E

>

PRZESTROGA!
Niniejszy produkt jest przeznaczony wytgcznie do spawania fukowego.

>

OSTRZEZENIE!
Nie uzywaj zrédta prgdu do rozmrazania zamarznietych rur.

>

PRZESTROGA!

Urzgdzenia klasy A nie sg przeznaczone do uzytku w budynkach,
gdzie zasilanie elektryczne pochodzi z publicznego
niskonapieciowego uktadu zasilania. Ze wzgledu na przewodzone
i emitowane zakiécenia, w takich lokalizacjach mogg wystepowac
potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilno&ci
elektromagnetycznej urzgdzeh klasy A.

UWAGA!
Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekazaé do zaktadu
utylizacji odpadow!

Zgodnie z dyrektywg europejskg 2012/19/WE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz jej
zastosowaniem w swietle prawa krajowego, wyeksploatowane
urzgdzenia elektryczne i/lub elektroniczne nalezy przekazywac do

zaktadu utylizacji odpadow. _

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma obowigzek
uzyskac¢ informacje o odpowiednich punktach zbiérki odpadow.

Dodatkowych informacji udzieli lokalny dealer firmy ESAB.

0448 045 001 -7 - © ESAB AB 2024



1 BEZPIECZENSTWO

ESAB oferuje asortyment akcesoriow spawalniczych i sprzet ochrony osobistej. Aby uzyska¢
informacje na temat skladania zamoéwien, nalezy skontaktowac sie z lokalnym dealerem ESAB
lub odwiedzi¢ nasza strone internetowa.

1.3 Ostrzezenie California proposition 65

OSTRZEZENIE!

Urzagdzenia do spawania lub ciecia wydzielajg opary lub gazy zawierajgce substancje
chemiczne uznawane przez wtadze stanu Kalifornia za powodujgce wady wrodzone, a w
niektorych przypadkach nowotwory. (California Health & Safety Code Section 25249.5 i
dalsze).

A OSTRZEZENIE!
Produkt moze narazi¢ uzytkownika na kontakt z substancjami chemicznymi, w tym otowiem,
ktére sg uznawane przez wtadze stanu Kalifornia za powodujgce raka, wady wrodzone lub w
inny sposob szkodliwe dla uktadu rozrodczego. Po pracy z produktem nalezy umy¢ rece.

Wiecej informacji mozna znalez¢é na stronie www.P65Warnings.ca.gov.

0448 045 001 -8- © ESAB AB 2024



2 WPROWADZENIE

2 WPROWADZENIE

Urzadzenie CarryVac 3 to przenosny filtr spawalniczy, ktéry odfiltrowuje zanieczyszczenia, takie jak
opary i pyt; klasa W3 (stal niestopowa do stali wysokostopowej z niklem i chromem > 30%).

Akcesoria firmy ESAB do tego produktu zostaly opisane w rozdziale ,,AKCESORIA” niniejszej
instrukciji.

21 Wyposazenie

Urzgdzenie CarryVac 3 jest dostarczane z:

* instrukcja obstugi

0448 045 001 -9- © ESAB AB 2024



3 DANE TECHNICZNE

3 DANE TECHNICZNE

CarryVac 3

Wymiary

800 x 406 x 222 mm

Poziom hatasu przy 100% mocy silnika

79 dB(A) w odlegtosci 1 m, ISO 11201

Masa

14,8 kg (32,6 Ib)

Temperatura przechowywania

Od -20 do +60°C

Temperatura pracy

Od 0 do +35°C

Maks. wysokosé

1000 m nad poziomem morza

Maks. wilgotnosé wzgledna (w trakcie
przechowywania i eksploatacji)

95%

Napiecie

110/220-240 V AC

Zasilanie

1250/1300 W (1,7 KM)

Maks. podcisnienie wytwarzane przez silnik

25 kPa (100 psi w.g.)

Maks. podcisnienie na potgczeniu przewodu

18 kPa (72 psi w.g.)

Wydajnosé z przewodem 2,5 m

180 me/h (106 cfm)

Powierzchnia filtra 5,3 m?
Wydajnoseé filtracji >99% (ISO 21904-2)
F9 (EN779)

MERV 14 (ASHRAE 52.2)

0448 045 001 -10 -

© ESAB AB 2024



4 EKSPLOATACJA

4 EKSPLOATACJA

Ogédlne wskaz’éwki bezpieczenstwa dotyczace obstugi urzadzenia znajduja sie w rozdziale
»BEZPIECZENSTWO” w niniejszej instrukcji. Nalezy je przeczyta¢ przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia!

UWAGA!
Przesuwajgc sprzet nalezy korzysta¢ z odpowiedniego uchwytu. Nie wolno ciggng¢ za
przewody.

OSTRZEZENIE!
Porazenie prgdem elektrycznym! Nie dotyka¢ przedmiotu obrabianego ani glowicy
spawalniczej podczas pracy!

4.1 Zlgcza i elementy sterujgce

1. Uchwyt/blokada 11. Ostrzezenie i alarm

2. Przewdd sieciowy 12. Swiatto pomaranczowe

3. Zacisk czujnika 13. Swiatto zielone

4. Ustawienia ssania 14. Przewdd wskaznika filtra

5. Potozenie AUTO 15. Ztgcze przewodu elastycznego
6. Potozenie Wyt. 16. Wkret ustalajgcy

7. Wytgcznik zasilania 17. Separator wstepny

8. Potozenie Wi. 18. Wylot

9. Pokretto mocy ssania 19. Wylot, ztacze przewodu elastycznego (opcja)
10. Tryb gotowosci 20. Przewéd ssawny

1. Podtaczyé¢ przewdd ssawny (20) do ztgcza przewodu wlotowego (15).

0448 045 001 -11 - © ESAB AB 2024
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EKSPLOATACJA

N

Podtgczyc¢ drugi koniec przewodu ssawnego do odciggu (dysza/okap).
Opcjonalnie podigczy¢ zacisk czujnika do przewodu masowego urzgdzenia spawalniczego.
Opcjonalnie podigczy¢ przewdd wylotowy do zigcza przewodu wylotowego (19).

>

UWAGA!
Nie zastania¢ wylotu (18) i (19).

4.2 Tryb reczny

UstawiC przetacznik zasilania sieciowego (7) w potozeniu Wi. (8).

Urzadzenie bedzie dziatato w sposob ciggly. State zielone swiatto (13) oznacza, ze urzgdzenie dziata.

4.3  Tryb automatyczny

1) Umiesci¢ przewdd spawalniczy lub przewdd powrotny w zacisku czujnika prgdowego (3).

2) Ustawic wylgcznik gtéwny (7) w potozeniu AUTO (5). Zielona kontrolka (13) zacznie migac,
sygnalizujac, ze urzgdzenie znajduje sie w trybie gotowosci.

3) Urzadzenie rozpocznie prace po powstaniu tuku spawalniczego i powréci w tryb gotowosci
po uptywie 10 sekund od przerwania tuku.

4.4 Regulacja mocy ssania

UWAGA!

Skala pokretta (9) odpowiada nastawie cisnienia, a nie predkosci obrotowej silnika. W zwigzku
z tym petng predkosé¢ obrotowg silnika mozna uzyska¢ w dowolnej pozycji skali, w zaleznosci
od oporéw podtgczonego uktadu i poziomu nasycenia filtra.

Pokretto (9) nalezy ustawia¢ zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara, aby zminimalizowac¢
ryzyko fatszywych alarmoéw. Szybka regulacja moze spowodowac¢ uruchomienie alarmu. Alarm
zostanie zresetowany po 3 sekundach lub po ponownym wytgczeniu (i wtaczeniu) urzgdzenia.

Moc ssania (nastawe) mozna regulowaé za pomocg pokretta (9). Urzgdzenie automatycznie reguluje
moc silnika tak, aby utrzymaé pozadang site ssania i przeptyw powietrza, nawet gdy filtr staje sie coraz
bardziej nasycony.

Przed ustawieniem mocy ssania nalezy upewnic sig, ze przewdd elastyczny znajduje sie w zgdanym
potozeniu roboczym, oraz ze wszystkie potgczenia sg prawidlowo zamontowane.

Ustawienia ssania

Dlugosé przewodu Nastawa
elastycznego (m)
Dysza 2,5 N1
Dysza 5,0 N2
Dysza 15,0 N3
Palnik 2,5 T1-T8

0448 045 001 -12 - © ESAB AB 2024



4 EKSPLOATACJA

441 Uzywanie urzadzenia z dyszg (N1-N3)

Wyregulowaé pokretto (9) za pomocg powyzszej tabeli ustawien ssania, aby znalez¢ zalecang
nastawe N1-N3", w zaleznosci od dtugosci przewodu elastycznego. W przypadku przewodow
elastycznych o dtugosci powyzej 2,5 m mozliwe jest lekkie obrocenie pokretta (9) w lewo i utrzymanie
odpowiedniego przeptywu powietrza, ale przy zmniejszonej odlegto$ci przechwytywania.

" Dysze inne niz TM80/200 lub przewody elastyczne inne niz 50 mm mogg wymagac¢ innych ustawien.

4.4.2 Korzystanie z urzadzenia z palnikiem z funkcja
odprowadzania oparéw (T1-T8)

Kazdy palnik z funkcjg odprowadzania oparéw wymaga przeptywu powietrza okreslonego przez
producenta palnika, aby zapewni¢ odpowiednig ekstrakcje. Zbyt duza ekstrakcja moze naruszy¢
integralnosc¢ spoiny.

1) Zmierzy¢ przeptyw na dyszy zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producenta
palnika.

2) Ustawi¢ pokretto (9) tak, aby uzyska¢ zadany przeptyw w celu zapewnienia prawidtowego
odprowadzania oparow. W przypadku wiekszosci palnikow ekstrakcja bedzie prawidtowa
przy uzyciu ustawien od T1 do T8. Jednakze w niektérych przypadkach odpowiednig
ekstrakcje mogg zapewni¢ ustawienia N1-N3.

3) Proces nalezy powtarzac¢ regularnie, zgodnie z instrukcjami producenta lub w przypadku
zmiany warunkéw spawania.

Zapewnienie prawidtowego przeptywu jest zawsze obowigzkiem uzytkownika.

4.5 Kontrolki stanu, ostrzezenia i alarmy

Zielona kontrolka (13) swieci | Wskazuje, ze urzgdzenie dziata, silnik pracuje, a stan jest
sie na state prawidtowy. Lampka gasnie, gdy aktywny jest alarm.

Zielona kontrolka (13) miga Wskazuje, ze urzgdzenie jest ustawione w trybie automatycznym,
ale pracuje w trybie gotowo$ci i oczekuje na sygnat uruchomienia
z zacisku czujnika.

Pomaranczowa kontrolka (12) | Oznacza, ze filtr jest zapetniony w okoto 85% przy biezace;j

miga powoli, a zielona nastawie. Zielona kontrolka (13) nadal swieci sig, poniewaz nie
kontrolka (13) swieci sie na wystepuje zadna usterka ani alarm.
stale

Pomaranczowa kontrolka (12) | Miga ciggle — wskazuje, Ze urzgdzenie nie utrzymuje zgdanego
miga szybko, a zielona ci$nienia ustawionego za pomocg pokretta (9)
kontrolka (13) nie swieci si¢

Jesli alarm jest aktywny, nalezy natychmiast przerwaé spawanie i zapoznac sie z czescig
Rozwigzywanie probleméw, aby uzyska¢ informacje na temat dziatan naprawczych.
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5 KONSERWACJA

OSTRZEZENIE!
Na czas czyszczenia i konserwacji nalezy odtgczy¢ zasilanie sieciowe.

PRZESTROGA!
Ostony bezpieczenstwa mogg zdejmowac wytgcznie osoby przeszkolone z zakresu urzadzen
elektrycznych (autoryzowany personel).

A PRZESTROGA!
Produkt jest objety gwarancjg producenta. Wszelkie proby prac naprawczych podejmowane
przez nieautoryzowane serwisy lub personel powodujg utrate wazno$ci gwaranc;ji.

UWAGA!
Regularna konserwacja jest bardzo wazna dla bezpiecznego i niezawodnego dziatania.

UWAGA!
W warunkach silnego zapylenia nalezy czesciej przeprowadzaé czynnosci konserwacyjne.
Przed kazdym uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze:

* Produkt i przewody nie sg uszkodzone.

5.1 Czyszczenie filtra

Nowy filtr nalezy zamontowac, gdy pomaranczowa kontrolka miga w sposob ciggty i nie mozna
utrzymacd ssania. Patrz sekcja "Kontrolki stanu, ostrzezenia i alarmy"”, strona 13.

1) Po zakonhczeniu spawania odczeka¢ 10 minut, aby upewni€ sie, ze w separatorze
wstepnym (5) nie pozostaty rozzarzone czgsteczki.

2) Odtaczyé¢ przewdd ssawny (3).
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5 KONSERWACJA

3) Obroci¢ uchwyt (4) w dot, aby zablokowaé separator wstepny.

4) Ustawi¢ wytgcznik gtowny (1) w potozeniu Wi., aby wtgczy¢ urzadzenie w trybie recznym z
maksymalnym ustawieniem.

5) Obrdci¢ urzadzenie pionowo tak, aby wlot byt skierowany w gore, a nastepnie potrzagsnaé
nim i ostukac¢ je, aby filtr zassat pyt znajdujgcy sie w separatorze wstepnym. Ustawic¢ wlot
filtra (10) bezposrednio za wlotem separatora wstepnego (9).

6) Ustawic przetacznik zasilania sieciowego (1) w potozeniu Wyt.

7) Poluzowac przewdd wskaznika filtra (2).
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5 KONSERWACJA

8) Obroci¢ uchwyt (4), aby odblokowac i wymontowac separator wstepny.

6

10)Doktadnie zawigzac torbe.

11) Whozy¢ nowy filtr i zamontowac go, postepujgc w odwrotnej kolejnoéci. Dodatkowo
upewnic sie, ze przewdd wskaznika filtra (2) jest prawidtowo podigczony.

5.2 Otwieranie separatora wstepnego

OSTRZEZENIE!
Podczas otwierania separatora wstepnego nalezy zawsze postepowac z najwyzszg
ostroznoscia, aby unikng¢ narazenia na kontakt z pytem i jego rozprzestrzeniania.

Separator wstepny nalezy kazdorazowo otwiera¢ w plastikowej torbie lub w komorze
wyciggowej, poniewaz jego dwie potdowki mogg by¢ ze sobg sklejone, powodujac emisje pytu
podczas ich rozdzielania.

Po otwarciu separatora wstepnego nalezy go zawsze wytrze¢ do czysta. Jesli nie ma
mozliwosci prawidtowego oczyszczenia separatora wstepnego, nalezy go zutylizowac.

Zwykle nie ma potrzeby otwierania separatora wstepnego, ale moze to by¢ konieczne przy usuwaniu
niedroznosci lub wymianie opcjonalnego filtra metalowego. Patrz "Czyszczenie filtra”, strona 14.
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5 KONSERWACJA

1) Umiescic separator wstepny (5) w plastikowej torbie (9) lub w komorze wyciggowej.
Odkrecic¢ srube zabezpieczajgca (7) i wymontowaé zewnetrzng czes¢ separatora
wstepnego.

2) Oprozni¢ separator wstepny i doktadnie zwigzac torbe.

3) Sprawdzi¢, czy gumowa uszczelka (8) wokoét separatora wstepnego (5) nie jest
uszkodzona.

4) Zamontowac¢ z powrotem separator wstepny (5), osadzajgc krawedz w dolnym rowku (11).
Zablokowac¢ $rubg zabezpieczajgcy (7) i uchwytem (4).

11

UWAGA!
Separator wstepny (5) jest czesciowo zablokowany, gdy uchwyt (4) znajduje sie w
pozycji pionowe;j i jest catkowicie zablokowany, gdy uchwyt jest obrécony w dét.
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6 USUWANIE USTEREK

Przed odestaniem urzgdzenia do autoryzowanego serwisu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole

i przeglady.

Sprawdzi¢, czy zasilanie sieciowe jest odtaczone przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
naprawczych.

Typ usterki Dziatanie naprawcze

Aktywacja alarmu

Sprawdzi¢, czy nastawa zostata zmieniona za pomocg pokretta, a
urzgdzenie nadal kalibruje sie w celu osiggniecia zgdanego cisnienia
(po zmianie nastawy alarm moze zosta¢ wyzwolony lub zwolniony).

Sprawdzi¢, czy kable sg podtaczone prawidtowo.

Sprawdzi¢, czy przewdd elastyczny lub dysza nie sg zatkane lub
uszkodzone.

Sprawdzi¢, czy filtr nie jest zatkany, uszkodzony lub pominiety.

Sprawdzic¢, czy filtr nie jest zbyt nasycony dla utrzymania
wymaganego poziomu ssania, a tym samym wymaga jak najszybszej
wymiany.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie nie osigga zadanego cisnienia ze wzgledu
na ustawienie pokretta (9) za bardzo w prawo w stosunku do oporu w
uktadzie.

0448 045 001
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7 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

A PRZESTROGA!
Prace naprawcze i elektryczne powinny by¢ wykonywane przez technika autoryzowanego
serwisu firmy ESAB. Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i eksploatacyjne
firmy ESAB.

Urzgdzenie Carry Vac 3 zostato zaprojektowane i przetestowane zgodnie z miedzynarodowymi i
europejskimi normami EN ISO 21904-1, EN ISO 12100 , EN ISO 20607, EN 61000-6-2,

EN 61000-6-4, EN 61000-3-3 i EN 60204-1. Po zakohczeniu prac serwisowych lub naprawczych
wykonujgca je osoba odpowiada za zapewnienie dalszej zgodnosci produktu z powyzszymi
normami.

Czesci zamienne oraz czesci eksploatacyjne mozna zamawiac przez lokalnego dealera firmy ESAB,
patrz strona esab.com. Przy sktadaniu zamdwienia nalezy podac typ produktu, numer seryjny,
oznaczenie i numer czesci zamiennej wedtug listy czesci zamiennych. Utatwi to wysytke i umozliwi
prawidiowg dostawe.
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SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
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ZALACZNIK

NUMERY ZAMOWIENIOWE

Ordering number Denomination Notes

0700 003 890 CarryVac 3 220-240V Euro

0700 003 891 CarryVac 3 110-120V UK

0700 003 892 CarryVac 3 110-120V US

0700 003 893 CarryVac 3 220-240V Euro hose connection
0463 843 * Instruction manual CarryVac 3

Trzy ostatnie cyfry numeru dokumentu podrecznika okreslajg jego wersje. Z tego wzgledu w tym
dokumencie zastepuje sie je znakiem *. Nalezy korzysta¢ z instrukcji obstugi z numerem seryjnym lub
wersjg oprogramowania odpowiednimi dla danego produktu. Patrz pierwsza strona instrukcji.

Dokumentacja techniczna jest dostepna w internecie pod adresem www.esab.com
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH
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ZALACZNIK

Eleme | llosé Numer Oznaczenie Uwagi
nt zamoéwieniowy
1 1 0700 003 903 Filtr nano jednorazowego
uzytku
2 1 0700 003 904 Silnik 1250 W 110 V
3 1 0700 003 905 Silnik 1300 W 230 V
4 1 0700 003 091 Zacisk czujnika
5 1 0700 003 906 Zestaw uszczelek silnika
6 1 0700 003 907 Jednostka sterowania
7 1 0700 003 908 Przewdd elastyczny odporny 25m
na zgniecenie @50
8 1 0700 003 909 Ztacze przewodu elastycznego
M50 @50
9 1 0700 003 910 Separator wstepny
10 1 0700 003 911 Pokrywa silnika z naktadka
11 1 0464 663 106 Przetacznik 3-poz.
12 1 0700 003 912 Zestaw uszczelek
dzwiekowych
13 1 0700 003 913 Bezpiecznik 5 x 20 mm, 6,3 AT | 10 szt.
14 1 0700 003 914 Bezpiecznik 5 x 20 mm 12 AT |10 szt.
15 1 0464 663 078 Zestaw uchwytu
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ZALACZNIK

WYMIANA PLYTKI DRUKOWANEJ

1) Odigczy¢ przewdd zasilania.

OSTRZEZENIE!
Nalezy pamieta¢ o mozliwosci porazenia prgdem elektrycznym.

2) Poluzowac Srube ustalajgcg (1) za pomoca ptaskiego srubokreta 2 mm. Wymontowaé
pokretlo mocy ssania (2).

3) Wymontowac pokrywe silnika (3).

4) Wymontowac potencjometr (4).

2
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5) Przecigé opaske zaciskowg (5) przy przewodzie elastycznym czujnika cisnienia (6).
Przewdd elastyczny czujnika cisnienia zostanie ponownie uzyty w nowej ptytce.

6) Zwolnic¢ ptytke drukowang (7). Podniesc¢ plytke drukowang do gory, aby uzyskac lepszy
dostep.

7) Wyciggna¢ ztacze (8) z ptytki drukowane;.
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ZALACZNIK

8) Odtaczy¢ przewody silnika (9) i przewody zasilania (10).

- i

K %7;2\\9\ Sevl]

9) Zamontowac przewdd elastyczny czujnika cisnienia (11) na nowej ptytce drukowane;.
Zamocowac przewadd elastyczny czujnika cisnienia za pomocg dostarczonej opaski
kablowej (12). Przewdd elastyczny czujnika cisnienia jest podigczony do dolnego przytgcza
czujnikow cisnienia. Gérne musi pozostac otwarte.

T

///11
o S

11) Podtgczy¢ przewody zasilajgce (10).

10)Zamontowac ztgcze (8).

UWAGA!
Brazowy przewdd zasilajacy na biegunie ujemnym. Niebieski przewdd zasilajgcy
na biegunie dodatnim.

12)Podtgczy¢ przewody silnika (9). Przewody silnika nie sg spolaryzowane.
13)Zamontowac nowg ptytke drukowang w zatrzaskowych elementach dystansowych (7).
14)Zamontowac potencjometr (4).

15)Zamontowac pokrywe silnika (3).

16)Obroci¢ potencjometr (4) do potozenia mechanicznego maksimum i zamontowac¢ pokretto
mocy ssania (2), tak aby byto wyréwnane z potozeniem T8. Zamocowac¢ je za pomocg
sruby ustalajacej (1).
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WYMIANA SILNIKA

1) Odigczy¢ przewdd zasilania.

OSTRZEZENIE!
Nalezy pamieta¢ o mozliwosci porazenia prgdem elektrycznym.

2) Wykreci¢ cztery sruby (1) za pomocg srubokreta Torx T30. Poluzowac zespdt silnika (2).

3) Odtaczy¢ przewdd masowy (3).

4) Wykreci¢ dwie sruby (4) i zdjg¢ podktadki nakretek (5) za pomoca srubokreta Torx T25.
Wyjaé silnik (6). Zwréci¢ uwage na orientacje silnika. Odtgczy¢ dwa przewody silnika (7).

L
(e

5) Podtgczy¢ nowy silnik do przewodow silnika (7). Zamontowaé silnik w takim samym
potozeniu co stary.
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6) Wkreci¢ dwie sruby (4). Uzy¢ dwoch podktadek zabezpieczajgcych (5) po kazdej stronie.

UWAGA!
Maks. moment dokrecania: 2 Nm.

7) Podtgczy¢ przewod masowy (3).

8) Zamontowac zesp?dt silnika (2) za pomocg czterech srub (1).
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WYMIANA FILTRA ISKROWEGO

1) Obréci¢ uchwyt (1), aby odblokowac¢ separator (2).
2) Poluzowa¢ przewdd elastyczny czujnika cisnienia (3).
3) Wymontowac i ustawi¢ separator (2) na stole warsztatowym.

4) Poluzowa¢ pokretto (4), aby otworzy¢ separator.

5) Wykreci¢ dwie $ruby (5) mocujgce wewnetrzne sito separatora wstepnego (6).

6

1 L

6) Wiozy¢ zatgczone korki (7) w dwa otwory w wewnetrznej ptycie separatora (8).
Zamontowac¢ korki od wewnatrz do obudowy.
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7) Zamontowac filtr iskrowy (9) w ramie (10). Wkreci¢ $rube (11).

8) Zamontowac¢ kompletny filtr iskrowy na ptycie separatora. Zamocowaé dostarczong
nakretkg M6 (12).

<

9) Zamontowac pokrywe separatora. Dokreci¢ pokretto (4) i zamontowac¢ separator (2).

Obrdcié uchwyt (1), aby zamocowaé separator.
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AKCESORIA
0700 003 014 Metal filter
0468 455 002 Metal filter, complete

0700 003 221 Nozzle TM 80, length 500mm, g80mm

0)
0700 003 222 Nozzle TM-200 funnel
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0700 003 223

Nozzle flange PM-300

Hose superflex crushproof @50

0700 003 917 5m
0700 003 918 15 m
0700 003 919 Hose connection M50 @50

0464 663 043

Fume torch adaptor
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